Aluminio



* Este material tiene gran presencia en la arquitectura actual .

« A expresado la modernidad o mejor aun “el futuro” : los automoviles, los aviones ,los trajes, y por que
no las casas .

e Es uno delos materiales mas abundantes en |la corteza terrestre .

* Como otros metales no se encuentra en un modo aislado sino combinado con oxigeno formando
oxidos. Esto se encuentra en un material denominado “bauxita”

« Durante el XIX, “la bauxita” se extraia exclusivamente de Francia .

* (La bauxita es una roca de color rojizo, formada por procesos de laterizacion (transformacion de minerales a
través de la accién del clima en clima tropical) y compuesta de 6xidos de aluminio (gibbsite), hierro (goticita y
hematita), minerales de titanio (anatasio) y arcillosos (caolinita ). Su hombre deriva del lugar donde fue
observado por primera vez - Les Baux (Francia), por el gedlogo Pierre Berthier, en 1821.)

Lingotes de
aluminio

la bauxita




En 1837 se crea a traves de trabajos en laboratorio el primer proceso industrial
de produccion de aluminio .

En 1886 Inventan el proceso de produccion por “electrolisis” que continua
siendo hasta hoy el modo de produccion . Descubrieron que si se disolvia el oxido
de aluminio en criolita fundida y luego se hacia pasar una corriente eléctrica a
través de dicha disolucion el aluminio se depositaba fundido al fondo del depdsito .

Hoy en dia ya no es la existencia de bauxita la que determina la localizacion de la
produccion , sino la existencia de una energia barata( energia eléctrica ), y
también supone un alto coste medioambiental por lo que su reciclaje es
necesario para justificar su costo de produccion.

Ya que su elaboracion , preparacion y transporte no suponen mayores
inconvenientes .

A finales de los cuarenta “l aluminium francais” contrato a Jean Prouve para
desarrollar nuevos usos y formas para el aluminio .

Todos esos afios de investigacion y pruebas han resultado en los actuales
sistemas estandarizados de carpinterias ,fachadas y cubiertas de aluminio



e La extrusidn es el medio que ha permitido un sinfin de posibilidades de

secciones




PROPIEDADES DEL ALUMINIO
(Tectonica Aluminio)
El aluminio pesa tres veces menos que el acero y tiene unarigidez tres veces menor .

Resistencia

En estado puro es muy baja , mejora aleandolo con cobre, silicio y magnesio Yy por otra parte sometiéndolo a
tratamientos de tipo fisico como el estirado en frio y el templado

Ductilidad
Es un material ductil y maleable , se puede extruir con facilidad
Dureza
Material blando se raya facil.
Conductividad Térmica
Tiene un alto grado de conductividad térmica
indice de reflexidn
Su alto grado de reflexion de la energia solar lo hace idoneo para la fabricacion de aislantes termo reflectantes .
Conductividad eléctrica
Es la mas elevada después del cobre. (cables de alta y media tension ).
Inalterabilidad
Es practicamente inalterable a muchas sustancias salvo a los acidos organicos , los alcalis y el &cido clorhidrico.
El cemento, la cal y el yeso humedecido lo manchan.
Resistencia a la difusion del vapor
Es muy resistente a la difusién del vapor por lo que se lo usa como barrera de vapor en aislantes térmicos.
Electronegatividad

es muy alta comparada con los demas metales lo que significa que en contacto con cualquiera de ellos se oxida
salvo con el magnesio. Hay que protegerlo con una lamina plastica o pintura para evitar que se forme un par

galvanico .




Anodizado

El aluminio es muy afin con el oxigeno por lo que en contacto con este forma una capa de
alumina muy dura que protege al resto del aluminio de la corrosion

El se realiza a través de un proceso de electrolisis introduciendo una pieza de aluminio en acido
sulfurico (electrolito) y haciendo pasar una corriente eléctrica generando el desprendimiento del
oxigeno del electrolito que se dirige hacia el anodo formando una capa porosa de oxido de
aluminio

Luego se lo sumerge en agua al009c para sellar los poros .

Lacado

El aluminio también se puede proteger a través del Lacado de su superficie.

Se utilizan pinturas tipo electrostaticas tipo epoxi, poliuretanicas ,acrilicos y poliésteres.

COMFORMACION DEL ALUMINIO
Extrusion- Corte —Unidon

Extrusion

Consiste en comprimir un tocho de aluminio ,previamente calentado entre 410-510 2c, contra
una matriz de acero ( al hilera ) que reproduce exactamente la forma del perfil que se desea
producir .

Se producen perfiles de 48 y 55 m luego se los estira para enderezar posible deformaciones
luego se los corta y se meten en hornos para darles la dureza correspondiente.

Corte
Es un material blando por lo que se puede cortar y fresar con facilidad

Union
Atornillado roblonado remachado.
Soldado (aluminios especiales no el de carpinterias ) y pegado



Video proceso de produccion del aluminio

Aluminio - YouTube.flv



PIEL DE VIDRIO

Es un Sistema de Fachada Continua pensado para edificios de altura, compuesto
por columnas que se toman a las losas y travesafios, que forman una trama
sobre la cual se colocan las hojas.

Sistema compuesto por columna, travesaio y bastidor para pano fijo o
ventana desplazable.

Ventanas desplazables con bisagras a friccion laterales y aldaba de cierre.
Doble contacto con burletes de EPDM.

Vidrio encapsulado, con contravidrio exterior, pegado con silicona estructural o
pegado con cinta VHB estructural.

Soporte de travesano regulable encolizado en columna. Presillas regulables para
montaje de hojas fijas. Anclaje tipo "H" para columnas.
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valuar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
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Valuar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
divisian elabarsdos hoja vidrio simple pegado corfe verticol
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SISTEMA PIEL DE VIDRIO
alvision elaboragas hajo vidrio simple encapsulada corte verticol
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_ SISTEMA PIEL DE VIDRIO
division elabaradas columna reforzoda corte horizontal
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W aluar

divisign elaboragos
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Valuar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
division elaborados terminncion inferlor corte verticol

Va_luar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
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Valuar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
aivision elaboradas detalle fiacion corte horizontol
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c_.m_:m-. SISTEMA PIEL DE VIDRIO
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Va_luar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
ahizian elabarado: ferminacion lateral corte horizontal
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Valuar SISTEMA PIEL DE VIDRIO

divisién elaborados dimensiones de fabricacion
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v;:lluar SISTEMA PIEL DE VIDRIO
divisitn elabarados dimensiones de fobricocion

FANO FIJO

ALTO MAXIMO: 2000 mm
BHCHI MAXIMO: 1450 mm

Hasto 00 mom da alo del paha sa deban cokocor 2 conjuntos da prasils por do
le 500 mma 1500 mm de ol sa daben codooar 3 conpintos de presillas por kndo,
D 1500 mm o 2000 mm da dlto w8 deban whoor 4 conjunkes da prasile por
.

VENTANA DESPLAZAELE

ALTO MAXIMO: 1500 mm
ENCHD MAXIMO: 1400 mm

Paso midximo de lo hoja con fijgm de oose inoxidoble fipo Sacuristle modaks
Sanator 550 & Goctwold modely HOZ2: 70 ky {mcho max. 1300 mm. /o mas.
1500 mm. )

Paso mitimo da lo hoja con tijan de oce inoxddoble fipo Sacurshde modaks

President 730 & Costwold models Volides: 100 kg {oncho mx. 1400 mm./alio
max. 1500 mm.)

MOTA:  para oncha & alio mayor de 1200 mm 5 reaomianda el vso de limildoes de
cpértur






* FRENTE INTEGRAL

Es un Sistema de Fachada Continua disefiado para resolver fachadas comerciales,
se compone de columnas y travesaifios que se unen entre si, permitiendo realizar
panos fijos y, eventualmente, ventanas desplazables.

Sistema compuesto por columna, travesafio, tapa presora y tapa exterior

Ventanas desplazables opcionales con bisagras a friccion laterales y aldaba de
cierre

Burletes de EPDM en tapa presora y columna/ travesano
Entre columna / travesaiio y tapa presora con burletes y sellado exterior

Escuadra tipo"U" entre columnas y travesanos. Anclaje tipo "H" para columnas
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Valuar FRENTE INTEGRAL

divisién elaborados |i5|ﬂ[|0 de perhles
PERFIL DESCRIPCION PESO
5370 Escuadra de armado 1,715
5373 Columna doble 2244
5374 Columna simple 1,312
5375 Tapa columna doble 0,645
5376 Soporte tapa de columna doble 0,791
5378 Tapa columna simple 0,386
5379 Soporte tapa de columna simple 0,473
6929 Columna simple reforzada 1,895
6932 Tapa refuerzo 2,681
7010 Tapa curva 1,002
7444 Tapa 47mm 0,837
Valuar FRENTE INTEGRAL
division elaborados listado de accesorios

(ODIGO ACCESORIO DESCRIPCION

B37 Burlete de hermeficidad
B58 Burlete separador
Buldn rosca w 1/4 “
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Valuar FRENTE INTEGRAL

Gvision elaborados detolle columna simple
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*  FRAME

 Esun Sistema de Fachada Continua
concebido para optimizar los
tiempos en obra y fabricar panos
de gran tamaio, el armado se
realiza en taller y en obra el
montaje y el sellado.

* Sistema modular compuesto por
medias columnas, travesaho y
ventanas proyectantes.

* Ventanas proyectantes de hoja
colgada con bisagra corrida
superior y falleba multipunto.

* Union entre medias columnas con
burletes de EPDM. Camara para
manejo secundario del agua.
Sellado exterior.

* Pegado con silicona estructural.

* Union en recto con tornillos entre
medias columnas y travesanos.
Anclaje especial regulable para
columnas
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Anclaje metdlico a losa

>W1D8

CW1D10

A
Anv
8 rnckfometics: Cropo oo
=4 plegada de 3/148 x 4.8mm., Me
_ Mcjemeidicoglsa
|2 metdiico a losa Media columna Hembra ME
g Anclaje mefdlico en esquina: ME-0850 Anodizade natural
| Chapa plegada de 3/16"x 4,8mm. Me
Media columna Macho ME
ME-0851 Anodizado natural .
ME-0B47
1 Anodizado natural Ao
® F?
|
: % L _ || BORDEDELOSA ~ BORDEDELOSA | BORDEDELOSA - _
Raa) 15 o _ — — —v
'B |
L] |
L 1 f A
ovH por . 7
gris + Cmara $mm + Foat 4 D\thpuusbpur'lenﬁudoé{m
| Trovesafio ME.0847 Anod. natural s + Cmona enen + Rook oloro L Ho
Media columna Macho Tiet
ME-0851 Anodizado natural Buriete BCAP-& Burl
Media columna Hemora
ME-0850 Anodzadio naiul m
CW1D9




Anclaje metdlico alosa

Anclaje metdlico en esquina:
Chapa plegada de 3/14" x 4.8mm.
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BORDE DE LOSA

Anclaje metdlico a losa

Anclaje metdlico: Chapa
plegada de 3/16" x 4,8mm.

Media columna Hembra
ME-0850 Anodizado natural

Media columna Macho
ME-0851 Anodizado natural

Travesafio ME-0847
Anodizado natural

CW1D9

DVH compuesto por Templado
émm tonalizado gris + Camara
9mm + Foat 4mm incoloro

Burlete BCAP-4

Sellador climatico DC-791 negro,
con burlete de respaldo
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Tapay clip. Perfil 4y 7. Anod. natural
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—— T =T

] Anodaado naal

Buriete GUA-162
— Burisie BCAP-4

Tomilc Parker de acers incuidable

cw1 DT 14x 1) p/ amado de Frame




Tamillo Parker de acero incddable
14x )" p/ arnado de frame

Cuerpo sujeta topa MI-081%
Tapa Frante infagral

Chapa galvanizada N*25

Tramos de 244mm. 3 por médule
Revastimianto de Alminio Dobla
Compuesto. Esp. 4mm. Color Siver

CORTE 3-3 ponvuraw; - ESC 1:50

Tapa. Perfl 4 Ancdizado naluml
Clip. Perfil 7

Seflador climdiico DC-791 negro,
can budete de

Trowvesafio ME-0B47
Anodimdo natural

Tomillo Parker de acern incxidable
14x1)¢" p/ amado de Frame

DVH compuesto por Templado émm
tonalkmdo gris + Camara fmm+
FAoat dmm incolor
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Tapay clip. Perfil &y 7. Anod. natural

Umnbral ME-0B48
Anodizodo natural

E Salondor cimético DC-791 nagro,
'r Dintel ME-0B49

@ Anodizada naltural

L] Ancicje metéica en esquina:
@ Chapa plagada da 3/14° x 48mm.

Ei Ancioje metéiica a s

Hl

Lona mineal corfaluego

LI

Chapa galvanizada N'2§

Cwib1

Travesafio ME-0847 Anod. natural

‘_
Escuadra con cufia p/ Piel de Vidio. CON-405 Buriaie BOAP-4
Morco perimetral MT-S225 Anod. naiural Buriete 162

Heja MT-8241 Anadizado najural T DH compuesto por Templada
&mm fonaizndo grs + Cémam
$mm + Foat 4mm incolom

CW1D6

DVH compuesto por Tamplado
&mm fonaiznde gris + Céman
§mm + Foat 4mm incoloro

Fallba Novia 86, Color negro E T
Hoja MT-5241 Anodizade najural T
Marco perimetral MI-6225 Anol. hakrl ° Dot GUA 142

- Buriete BCAP-4
Escuadia con cufia p/ Piel de Vidiio. CON-405
‘L Travesafio ME-0B47
Anadizado patural
Tomilc Parker de acers incridable

c‘w1 DT 14x1)¢" p/ armado de Frame
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