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Sfeel Deck




Entre sus miltiples ventajas
pueden referirse:

e Simple montaje, no requiere apuntalamiento
(conforme tablas)

¢ No requiere armadura de traccion.

e Brinda economias directas

. UBICACION DE LALAMINADE DECKDENTRO DEL SISTEMACOMPUESTO




e Cumple 3 funciones basicas:

1. Plataforma de trabajo: como encofrado
soporta al hormigdn fresco y a los operarios,
pudiéndose trabajar, en varios niveles
simultaneamente.

2. Es colaborante: provee refuerzo positivo
por flexién a la losa en su etapa estructural,
no requiriendo armadura de traccién.

3. Funciona como diafragma para cargas
horizontales.

¢ Segun el espesor de chapa y las luces de
apoyo, permite sobrecargas admisibles hasta
2000 Kg/m2.

e Con el uso opcional de pernos de cabeza
tipo Nelson permite la formacion de vigas
mixtas acero-hormigodn con reales ahorros en
las dimensiones de los componentes
estructurales

» _ DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMADECK STEEL

LOSA DE CONCRETO h= de 10 a 15om

CONECTORDE CORTANTE

VIGA PRINCIPAL (ESTRUCTURA METALICA O DE CONCRETO)

VIGUETA DE SOPORTE (Perfles C en CAJON)
LAMINA DECK STEEL

—_— —

VER DETALLES EN ANEXOS:

-DECK STEEL Y VIGAS DE CONCRETO FUNDIDAS EN DOS ETAPAS.
-DECK STEEL Y VIGAS DE CONCRETO FUNDIDAS MONOLITICAMENTE .
-DECK STEEL Y ESTRUCTURA METALICA.
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=l CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

»  PERFILGEOMETRICO DE LA LAMI __

ALTURA 2"
ANCHO 94 cm.

ACEROMETALBASE _ AceroASTM A-653 Grado 40/37 Ksi
CALIBRES 22-20

ACABADO GALVANIZACION G60
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REFERENCIA CALIBRE ESPESOR PESO mL. PESO
(Kg) (Kg/m2)

DS50/a5X X226

DS50/95X X205

LONGITUDES SEGIM LAMECESIDAD




1SO 9001:2000

69142

7

Certified Number

1SO 14001:2004 :
8

Certified Number: 401 2!

OHSAS 18001:1999

Certified Number: 401 14

Placa constituida por una lamina de acero estruciu-
ral segin ASTM A653, Gr. 37 y galvanizoda
G90 de espesores 0,8, 1,0 y 1,2 mm. Lo Placa
estd constituida por 3 nervios en forma de trapecios
rigidizantes de grandes condiciones resistentes.

Se fabrican en largos continuos, hasta 12.50 m.

Placa INSTADECK

B3

Q50 1500 12500
El disefio geométrico de la Placa Colaborante
INSTADECK permite alcanzar mayores luces sin
apuntalamiento (verificar para cada aplicacién,
segin se detalla en el Punto 1) y conseguir mayor
capacidad de carga. Su altura de nervio de 2,5
(63,5 mm) incrementa las propiedades resistentes
efectivas, calculadas segin los estandares del Steel
Deck Institute:

SECCION TRANSVERSAL

= S e i

Avance (itil = 950mm. nominal

OonNng O ® C L) Sile .
decpoyo| 5 | 6 | 8 | 10
Smple | 209 | 200 Sl
“;"‘" 2 "Doble | 277 | 267 236
el e 2.85 274 . 2.41
Cal. 20 Produccién bajo pedido para grandes obras,
(1.0mm) Solicitar las tablas correspondientes.
Cal 18 Simple 289 277 2.57 2.41 2.28
Doble 372 3.59 3.36 3.17 3.01
(1.2mm) .
Triple 383 k¥4 3.47 3.27 31

Notas a la Tabla N°1:
b y ] . ]

Inaifiiciaes antaric 0 £ Ay At rmTnesrdese N e
I. Los .ung_-ﬁ_,d 5 ._7:.‘.,»3.',.3(-9:, estan delerminadas de acuerdo g
i ael SDI {Steel Deck Institite 1921 para
= Rl TS bl g . (= ¥
de g placa, del hormigon fresco y una carga
& puntual de 200

. {
P PR = SN
mianies un esiver:

a especit

-2 P § ' /
ribvida de 100 kg/m*
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» PROCESO CONSTRUCTIVODECKSTEEL

1. INSTALE las laminas de DECK
STEEL =sobra la estructura principal, con
unapoyo sobrelavigadad4cm.Sivaa
fundir monoliticameanta la nsade DECK
STEEL y la estructlura principal de
concrelo, aseglresa que laslaminas se
apoyan 25 cm sobra los bordes pra-
fundidos.

Disponga 8! LO REQUIERE, =&l
apuntalamianto lamporal.

.2, INSTALE los conactores da corfania
y ubiqua las inslalacionas alaclricas e
hidraulicas quevana quadarembabidas
dentro de la losa. Inslalke al acero de
ratraccion (LaMalla), asegurandosaquea
ésla quede separada 2 5cmdelalamina
de DECK STEEL por medio de los
corraspondentes dislanciadores.

3. FINALMENTE, coloque los esteras o
formaleta qua e van a dar al nival a la
losay dispdngase avaciaralconcrab.

Adicionalmente recomendamos
utilizar Testeros Deck-Steel para
evitar que el concreto fluya por los
roblonesdelalamina.




»  CORTEDELAMINAS EN OBRA

En ciertos casos, es necesario cortar las laminas debido a
geometrias en planta irregulares o despieces que no dan
exactamente la modulacion de laminas de DECK STEEL. En
tales casos es necesario cortar las laminas con sistemas de
corte aplicables al acero galvanizado. STEEL recomienda en lo
posible el corte por medio de DISCO ABRASIVO (Pulidora),
dado que es el método que maltrata en menor medida la lamina,
o en su defecto utilice un soldador eléctrico moderando el
amperaje a 80 AMP.

» POSICIONY TRASLAPO DE INSTALACIONDE LALAMINA

S S

n_/ \ s \ / L —

ROBLON ' VALLE i

cLIP DE ENSAMBLE STEEL

(VERIFIQUE QUE SIEMPRE QUEDE APUNTANDO HACIA ARRIBA)

LR LR LR LDyl ™

VERIFIQUE QUE SU LAMINA QUEDE EN LA POSICION
CORRECTA:

. Los CLIPS de ENSAMBLE deben quedar apuntando
aciaarriba.

e PN

=2. Al mirarla desde arriba se deben observar TRES
2 ROBLONES y DOSVALLES, y noal reves.

= 3. Se deben poder leer al derecho la palabra STEEL enlos
= relieves laterales de los roblones de lalamina.

EXTREMO MACHO

EXTREMO HEMBRA




» APUNTALAMIENTO TEMPORAL

Si la distancia entre apoyos (LUZ) que cubre el DECK STEEL requiere apuntalamiento:
temporales (Parales, etc.), estos han de ponerse a la mitad de la luz y permanecer por |o meno!
15 dias mientras la losa de concreto adquiere su resistencia final.

VIGA PRINCIPAL

MALLA ELECTROSOLDADA (ACERO DE RETRACCION)

VIGA CERCHA EN CELOSIA DE APUNTALAMIENTO

CONECTOR DE CORTANTE

i

LAMINA DECK STEEL




»  INSTALACION DEACERO DE RETRACCION DE FRAGUADO

DETALLE FIJACIONES Y DISTANCIADORES

- - -~
.- - - - - -
. . . . . .

ESTRUCTURA DE SOPORTE

A I.".IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII‘
.
i

i Paa definr la espedicaddn de mala mquerida
omsute en los anaos oioos b abla de ACERD
POREFECTOSDE RETRACCION YFRAGUADO.

= £l acero de retracctn Sene que pnerse 2,5 CM
por debap de limite superior del conareto por medio
Edodsundado'uq.u puedenserdeld fpos:




Ohra: Of. Estahl
ACESCO A Producto: Metaldeck
Ciudad: Bogota
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Ohra: Puente Metropolis -
ACESCO A Producto: Metaldeck -

Ciudad: Bogota



» REFUERZONEGATIVO PARAPLACAS EN SISTEMACOMPUESTO

-III IIIII-I-ll-I-IIIII III-I-I-I-IIIII EEEEEEEEEIEEEEEEER I-I-I-I-I+IIIII EEEEEEEEE II*IIII-I-I-I-III EEEEEEEEEEEEEER IIIIP-I-I-I-III

=SILAPLACA SE DISENA PARA TRABAJAR DE FORMA CONTINUA DEBE SUMINISTRARSE UNA CUANTIR
:DE ACERO REQUERIDAPARASOPORTAREL MOMENTO NEGATIVO EN LOS APOYOS INTERMEDIOS. :

L X=03(L1+2) ——4
| | | | |

Las armaduras se posicionaran 25mm por debajo del tope de la losa

REFUERZO NEGATIVO

deformaciones y armaduras tedricas

esguemss ki
B

caS

N élgs;‘: S

\ !
piczas |
% deﬁ?l"”a'

i
|
{
|
|
|

' “\é‘l"’yo simple /7?' voledizo TNspogo simple — T apoyo empitrader

{
fles Suras ‘
. =




» CONECTORESDE CORTANTE

-La fijacion temporal de las laminas se debe
hacer ya sea con TORNILLOS
AUTOPERFORANTES, clavos de acero
activados mediante disparos o con
SOLDADURA DE PUNTO sobre la estructura
de soporte.

-ES IMPORTANTE TENER CLARO QUE LA
RESISTENCIADEL SISTEMASE LOGRAEN
LA MEDIDA QUE EXISTA CONTINUIDAD
ENTRE EL CONCRETO ¥ LAESTRUCTURA
DE SOPORTE, POR MEDIO DE LOS
CONECTORES DE CORTANTE.

-Como CONECTORES DE CORTANTE se
pueden usar VARILLAS de 1/2" (siendo esta la
opcion mas usual), platinas, canales o pemos
industriales, y se deben poner detalformaque
tengan un recubrimiento de concretode 4a 17,

-La fijacién ha de hacerse a la estructura
metalica por medio de soldadura y en el caso
que sea al concreto preveer los puntos de
unién ounir con productos epdxicos.

I INEINEEEE NN SN EEEENEISEENS I EEEEE SN R N EEE NN NN NN EEEENEEEENEEEEN]
SN IS NN NSNS EEEEEEEEE IS EESEEEEEEEEEN INEEEEEE NN NN SN EEEEEEEEEE

CONECTOR DE CORTANTE
1 EN GADA VALLE Y SOBRE CADA SOPORTE (E.J: VIGA O IGUETA)




i MAMEJO DE INSTALACIONES ELECTRICAS. HIDRAULICAS Y SANITARIAS

Las instalacionas ELECTRICAS v TELEFOMICAS van embabidas an la losa da Concrato, y por tanlo sa debardn
panar anles de la inslalacion de la malla da ralraceian ydal wvaciado dal concralo. En al caszo da las inslalacionas

hidraulicas y=anilarias, eslasdabanir DESCOLGADAS.
P

DUCTO PARA INSTALACIONES

I ETALACICONES HOROSAMN TAR S DESC L SGanAS

|11
i
il

RAELLE [ FETFLECEIM DE FRLE GUE

IMSTAL A0 ESEL ECTRICAS EMBERDAS EN L& LA

FLATIACE FEFLER X FRA A AEERTLIRS - - | i I I I

CO0PEC TOE OF OORTAN TE

LAMINA DECK STEEL

L ABERTURASEN LALAMINADECKSTEEL

Cado que por efeclo da duclos o lubos pasanias as nacasano hacear cierdas padoracionas an |a lamina da DECK
STEEL, considaralas sigusnias racomandacionas!

-HASTA10cm MO =a requiara rafuarza.
-DE10 a20 cm L'seuna platina Calibre 18 (C18).
-DE20 a30 cm se una platina Calibre 16 (C16).

- Para parforacionas de mas de 30 cm, 58 puede adaplar dos solucionas. La primara, refarzar convarillas da acano
paraqua los exlramos da la abariura funcianan anvoladizo. La sagunda opdidn as disafarlaastructura da vigualas

dalal farma qua soponalaabadura.
WEF DETALLES BN AN EWGS TECNIODE
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ANEXOS TECNICOS

CONCRETO 3000 PSI

MALLA ELECTR OSOLDADA

A ! a” .
RN S A orereFemeneeees ...PERFIL SECCION CAJON :
- 4 {- . . EREFUERZO DE AMARRE EN ACERO
-"E' . C: . - H
4 CONECTOR CORTANTE
[ 1

VIGA EN CONCRETO

PARCIALMENTE FUNDIDA

CONCRETO 3000 PSI

PERFIL SECCION CAJON
PLATINA EN “L” DE CONEXION _

...CONECTOR CORTANTE!

LAMINA DECK STEEL




Conector de corte

Conector de corte

Concreto

Placa colaborante
Soldadura

Viga de acero
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CUBILRTA DE ClIAPA SINUSOIDAL

AISLACION TERMICA LANA DE VIDRIO 2°

CENEFA PERIMETRAL

CANALETA DE CHAPA

PERFIL NORMAL U N° 8

Viorio TempLADO 10 M

PARASOL DE VASTIDOR METALICO Y
PLACA SUPERBOARD 10 MM. DE ESPESOR
TERMINADA CON REVESTIMIENTO DE
PLASTICO TIPD PIEDRA PARIS

RAMPA METALICA FIADA A TUBOS DE 7
Y TENSORES DE TUBO CENTRALES TERMI
NADA CON PLACAS DOBLES DE SUPER
BOARD DE 15 MM. D E ESPESOR Y TERMI-
NADD CON PISO VINILICO EN BALDOSAS

ANTI DESLIZANTES

TENSOR PARA FLIACION DE RAMA DE
TUBO ESTRUCTURAL 2

CARND REDONDO ESTRUCTURAL DE 7

MURO DE CONTENCION DE HORMIGON
CON AISLANTE HIDROFUGA EXTERNA DE
MEMBRANA ASFALTICA SOLDADA AL
100%

Eumrpm METALICO RECURIERTO CON
PLACAS DORLES TRARADAS DF SUPER-
BOARD DE 15 MM. TERMINADO EN POR-
CELANATO DE 60x60.

ENCOFRADO PERDIDO DE CHAPA Si-
NUSOIDAL CON CARPETA DE HORMIGON
CON MALLA SIMA C/PENDIENTE PARA
CAIDA LIBRE TERMINADO CON MEMBRANA
ASFALTICA CON GEOTEXTIL EXPUESTO,
PINTADO CON PINTURA ACRILICA IDEM A
LA ESTRUCURA
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SISTEMA DE ENTREPISOS SUPERBOARD

Compuestos por placas
de cemento superboard
disefiadas para su uso en
la construccion de
entrepisos. Poseen un
proceso de calibrado final
gue les otorga un espesor
continuo y parejo que no
requiere morteros de
nivelacidn. Al poseer este
espesor continuo y parejo
estd preparada para
recibir cualquier tipo de
acabado superficial, tanto
duros como flexibles.

@ Superboard EP MAX de 15 mm @ Acabados rigidos: refuerzo de temperatura, carpeta

@ Ferfiles estructurales metalicos de nivelacion y acabado final (ceramico, por ejemplo)
@ Tomillos @ Orcional: sellado flexible de juntas

@ Acabado flexible: alfombra, piso vinilico, caucho, etc.



ESPECIFICACIONES TECNICAS

* MATERIALES

PLACA DE CEMENTO SUPERBOARD™ EP MAX (borde recto calibrada) | espesor
15 mm.

ESTRUCTURA: perfiles estructurales de acero galvanizado “PGU” (cenefas) y
“PGC” (vigas).

TORNILLO T1 34" punta mecha galvanizado.

TORNILLO T1 HEXAGONAL 3" punta mecha galvanizado.

TORNILLO SUPERBOARD® T2 10 x 1 2" cabeza autofresante punta mecha con
alas galvanizado.

SELLADOR POLIURETANICO elastico monocomponente pintable.

FONDO DE JUNTA PREFORMADO.



ESPECIFICACIONES TECNICAS

* PLACA DE CEMENTO SUPERBOARD®™ EP MAX (borde recto calibrada) espesor

15mm

——
I:::::iilnilnxff::

Se debe  utilizar placas de cemento autoclavadas
SUPERBOARD® EP MAX (bordes rectos y superficie
calibrada). Las mismas estan compuestas por una mezcla
homogénea de cemento, cuarzo y fibras de celulosa. Se las
denomina autoclavadas debido a que su proceso de curado
se realiza de manera acelerada dentro de un horno de
autoclave donde las placas adquieren resistencia mecanica y
estabilidad dimensional.

SUPERBOARD® Posee sello IRAM (certificada bajo la norma
11660).

Medidas: 1.20m x 2.40m.
Espesor: 15mm.

Tipo de bordes: rectos.
Superficie: calibrada.




ESPECIFICACIONES TECNICAS

35 mm

|-

-

ESTRUCTURA

40 mim minimao

—

k.

g

Compuesta por la vinculacion de perfiles estructurales de
acero galvanizado por inmersion en caliente conformados
segln Norma IRAM — |AS U 500-205. Tipo de perfiles: “PGC"
o perfil galvanizado C (vigas) y “PGU” o perfil galvanizado U
(cenefas). El calibre y el ancho de alma del mismo sera
definido mediante el calculo estructural correspondiente.

TORNILLO T1 34" punta mecha galvanizado.

El tornillo cabeza T1 autoperforante se utiliza en los nudos y
encuentros entre soleras y montantes donde habra una
placa por delante.




ESPECIFICACIONES TECNICAS

e TORNILLO T1 HEXAGONAL 3/4" punta mecha galvanizado.

El tornillo T1 cabeza hexagonal autoperforante se utiliza para
! H AT 1as uniones entre perfiles en los cuales no existe una placa
' por delante. Los mismos poseen mayor resistencia al corte.

e TORNILLO SUPERBOARD™ T2 8 X 1 %" cabeza autofresante punta mecha con
alas galvanizado.

__________ _ Se utiliza para fijar las placas a perfiles con calibre mayor a
W7 0.90mm (BWG 20). Debido a sus caracteristicas, en una

misma operacion perfora y fresa la placa quedando al ras de
la superficie para su posterior terminacion.



ESPECIFICACIONES TECNICAS

SELLADOR POLIURETANICO eldstico monocomponente pintable.

Sellador elastico, monocomponente, poliuretanico, que cura
en contacto con la humedad ambiente. Especialmente
indicado para juntas entre placas y conexion entre soportes
porosos. Se aplica con pistola para cartuchos, permitiendo
ser lijado y pintado. Para un correcto sellado, es conveniente
que el sellador no se adhiera a la chapa de fondo. Para ello

se recomienda el uso de un fondo de junta tipo cinta,
polietileno, teflon, etc

FONDO DE JUNTA PREFORMADO de polietileno celular expandido.

)

Se utiliza en juntas, previo a la colocacién de sellador.




DETALLES CONSTRUCTIVOS

e (Corte - Entrepiso seco.

f" Terminacion piso vinilico /
\ < flotante / alfombra, etc

Fondo de junta RN AN ]
preformadlo S5 NN Sellador Poliuretanico > Superboard
AN RN I EP Max esp. 15mm

Anclaje sfcalculo [ USsouaN / o] o5
: S AR NN K e Banda acustica

Mugoreene R —|__ Tornillo SB T2 10 x 1/2"

Rigidizador de alma i »_d*_m Set _‘ —_ Viga PGC

-

PGU cenefa AR *~ =

Anclaje s/calculo [Tl A

Perfil angulo P R
laminado en caliente <"




DETALLES CONSTRUCTIVOS

e Corte - Entrepiso humedo.

A Terminacion solado

Fondo de junta ANASEANSRARN Sellador Poliuretanico Vi adhesivo

preformado

~ Cargacon

] / = pendiente sin cal
Anclaje s/calculo N ; S ’

RS % BB e S Malla electrosoldada
Muro existente AN S

Chepl ./ . Superboard
I RANARNERR s i i = ~._EP Maxesp. 15mm

b —

Rigidizador de alma

PGU cenefa \ ‘;:7 DN N N [l

il - }

.. Banda acustica

i

Anclaje s/calculo |0 vy . . Tomillo SB T2 10 x 1/2"

Perfil angulo NI " Viga PGC
laminado en calientqi__:vi"f' DTN '

— W -




DETALLES CONSTRUCTIVOS

¢ Corte — Azotea transitable.

Fondo de junta
preformado

Rigidizador de alma

Anclaje sicalculo T\
Muro existente NN
—{ \ % O\ 8 ¥
R SN &___:_

PGU cenefa | SN

O N @

Anclaje sicalculo | oo

Perfil angulo

N

ISeIIador Poliuretanico

Adhesivo + solado

| Carpeta niveladora

" Membrana hidréfuga

Malla electrosoldada

laminado en caliente_+ " = [\

Hormigon alivianado

_con pendiente

Superboard

e - EP Max esp. 15mm

- Tomillo SB T2 10 x 1/2"

. Viga PGC




MONTAJE

o 240 -‘

e En todos los casos, los
perfiles PGC (vigas) se
instalan cada 0.40m de
separacion a eje entre

; 0.40 0.40 0.40 0.40 i 0.40 : 0.40 ' si, verificando plomo,

| | nivel y escuadra.
| H J e Todos los nudos o
T I o < 4 encuentros entre
f perfiles se vinculan con
il tornillos Tl  punta
=P . mecha donde se

requiera que la fijacidn
quede al ras o de lo
120 +— : ' contrario con tornillos
hexagonales
, galvanizados
- 4 e Es conveniente aplicar
025 . ~ sobre el ala superior de
| ~ cada PGC (vigas), una
—— i mmbanda aislante de goma
"' o polietileno inyectada.
NJoomm e Una vez armada y
correeto  fijada la estructura de
soporte se procede al
emplacado de la
superficie.
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MONTAJE

Tomillo eléngulo y viga
Conefa; perfil "L

\
|
‘
\
|
' P‘-/
‘
l Rigiizador da shma

Blocking PGC, a calcular
£l

sagun proyacio

Mamposieria

SUPERBOARD ™. _ Tomilo
e y autoperforants de
10X 112

EP MAX 16 mm

Banda aclstica

\ Anguio alblocking y viga

o Cada placa debe
disponerse con su lado mas
largo perpendicular al
sentido de colocacion de las
vigas maestras PGC. Este
es el sentido que ofrece
mayor resistencia a la
flexion debido a la
orientacién de las fibras en
el momento de fabricacidn.
Las placas se deberan

disponer de manera
trabadas para no inducir
esfuerzos concentrados

sobre una superficie no
continua.

e Para fijar las placas a la
estructura se utilizan
tornillos SB de 10 x 1 27,
colocados segln esquema
de fijacién correspondiente.
e Se atornilla comenzando
por el centro hacia los
bordes de la placa.

e Es importante respetar la
correcta disposicién de los
tornillos
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« El entrepiso se independiza
perimetralmente de la estructura o
Sellador Poliuretanico muros existentes, entre los cuales
Sikaflex se coloca una bufia o junta de
_ dilatacion de 8mm. Se utiliza un
sellador poliuretano aplicado con

Fondo de junta
preformado SikaRod

pistola.
;{_ e El entrepiso puede recibir
. cualquier tipo de acabado.
; ! Dependiendo de la naturaleza
| , del mismo, se deberd o no,
| realizar un tratamiento

’ L — , . | superficial sobre la placa.

\ . e Recomendamos consultar con
| el fabricante del solado, qué
: , tipo de base o tratamiento de
e~ 1 | nivelacion requiere, a fin de

' lograr el mejor nivel de

terminacion del mismo.

I — Ll » e En el caso de acabados
flexibles (pisos vinilicos, de
caucho o alfombras) estos
seran adheridos directamente
sobre la superficie de la placa.
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e El sistema de entrepisos

superboard es recomendado
Sellador Polluretanico para aplicaciones con cargas
INCNLES S | livianas uniformemente
distribuidas en viviendas u
oficinas de hasta 300 kg/m2 y
cargas puntuales o de impacto
hasta 120 kg. De requerir
sobrecargas entre 301 kg/m2 vy
550 kg/m2, se debera
incorporar una segunda placa
de forma cruzada.

Fondo de junta
preformado

http://www.eternitconstruccion.com.ar/es-
es/productos/productos/entrepiso/superboard-ep-max



